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CUNA DE RECIEN NACIDOS

Nuestra cuna para recién nacidos esta construida en perfiles de acero al carbono preparada para proteger al recién nacido

en su canasto de ABS transparente inyectado y su colchon.

El movimiento del trendelemburg y antitrendelemburg es accionado por una perilla ubicada en el lateral de la cuna y permite
posicionarla segun la comodidad del médico, la familia y el bebé.

Dispone de un cajon que esté realizado en una sola pieza inyectada de polimeros dentro de una cajonera plastica que posee un
tope interno de extension maxima para evitar que se caiga. Con un gran tamafio, es perfecto para guardar las cosas necesarias
para la higiene del recién nacido asf como lo que cada familia considere necesario.

Crib for newborns built in carbon steel profiles prepared to protect the newborn in its injected transparent ABS basket and mattress.
The trendelemburg and anti-trendelemburg movement activated by a knob located on the side of the cradle allows it to be positioned
according to the comfort of the doctor, the family and the baby.

It has a drawer that is made of a single piece injected with polymers inside a plastic drawer that has an internal maximum extension
stop to prevent it from falling. With a large size, it is perfect for storing the necessary things for the hygiene of the newborn as well

as what each family considers necessary.
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RUEDAS

Juego de 4 ruedas de 75 mm duales de polimeros, 2 de ellas con freno
Set of 4 dual 75 mm polymer wheels, 2 of them with brakes.
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ACCESORIOS

Cajon inyectado

Injected drawer
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MODELO

CODIGO 20091
MEDIDA DE LECHO ( Colchon ) 405 x 745 x 30 MM
LARGO TOTAL 855 MM
ANCHO TOTAL 540 MM
ALTURA TOTAL 960 MM
ANGULO TRENDELEMBURG ( Pies Arriba ) 13 o
TRENDELEMBURG = N C L0 TRENDELEMBURG INVERTIDO 3 o
MM
EDIDAS ANCHO 410
INTERIORES LARGO 750 MM
DE CANASTO ALTO Pies / Cabeza 215/255 MM
CANTIDAD DE CAJONES 1 Un
MEDIDAS
DE CAJON PROFUNDIDAD 410 MM
ALTURA LIBRE 85 MM
CANTIDAD DE ESTANTES 1
MEDIDAS
INTERIORES ANCHO
ESTANTE PROFUNDIDAD
ALTURA LIBRE ( Entre Plano Estante y Cuna )
RUEDAS DUALES DE POLIAMIDA DE 75 MM 2 CON FRENOS




NOSOTROS

Metal Médica® es la empresa lider en la fabricacion de mobiliario hospitalario en la Republica Argentina, con mas de 35 afios
de trayectoria. Contamos con un parque de maquinarias de Ultima generacion, lo cual nos permite, producir un equipamiento
competitivo en calidad, precio y prestaciones respecto de otros productos importados y nacionales similares. Conformadoras
de chapa a rodillo, dobladoras multiples de tubos, procesadoras de acero macizo, cuatro celdas de soldaduras robotizadas,
procesadoras de tubo con corte laser. Todas ellas computarizadas, conformando un conjunto tecnolégicamente hablando,
Unico en la Argentina para este tipo de producciones. Respondemos asi, a la confianza que durante todos estos afios nos
brindan nuestros clientes, con el constante desarrollo y avance tecnoldgico

Metal Médica® is the leading company in the manufacture of hospital furniture in the Argentine Republic, with more than 35
years of experience. We have a state-of-the-art machinery park, which allows us to produce equipment that is competitive in
quality, price and performance compared to other similar imported and national products. Sheet metal roller formers, multiple
tube benders, solid steel processors, four robotic welding cells, laser cut tube processors. All of them computerized, forming

a technologically speaking set, unique in Argentina for this type of production. Thus, we respond to the trust that our clients
have given us during all these years, with the constant development and technological advancement.
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SOLDADURAS

Todos los productos estan soldados en CELDAS DE SOLDADURAS ROBOTIZADAS EN ATMOSFERA INERTE.
Estos robots garantizan soldaduras optimas garantizando la méxima calidad. En este proceso practicamente no interviene la
mano del hombre ya que las computadoras se encargan de controlar las celdas de soldadura.

All our products are weld in TIG robotic welding cells.
These robots garantee the maximum quality of the welding. This process is completely computer controlled, with no man
intervention.
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PINTURA

Las superficies metalicas estan provistas de una proteccion superficial realizadas en tres pasos: primero una limpieza profunda
mediante un'tratamiento desoxidante y de fosfatizado realizado por medio de spray en un tlnel de lavado continuo'y automatico.
Luego pasa a una cabina electrostatica de aplicacién automaética donde se encuentran 4 pistolas de aplicacion completamente
automatizadas. Se aplica pintura en polvo HIBRIDA del tipo EPOXI POLYESTER, en dicha cabina se asegura una correcta
homogeneizacion en la deposicion de la pintura sobre las superficies tratadas, el espesor de la misma supera holgadamente

los 70 micrones. Luego todo el conjunto ya pintado, es ingresado a:un horno especial donde es sometido a un tratamiento térmico
a méas'de 190 grados centigrados. Todo el procedimiento descrito asegura una altisima resistencia superficial y una proteccion

muy eficiente contra los procesos de corrosion a los que pueda estar sometida.

The metalic surfaces are provided with a 3-step superficial protection: first a deep cleaning by means of a deoxidizer and
phosphatized spray treatment'in a continuous and ‘automated washing tunnel. Then they go'into an automated electrostatic
cabin with 4 completely automated pistols. Hybrid epoxi polyester powder paint is applied. The correct homogenization of
the paiting is secured, being it highly over 70 microns. Once it is fully painted, the product goes into an special oven in which
it is submitted to a heat treatment over 190 C°. The process described guarantees a high superficial resistance and an efficient
protection against rust.
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